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1 - Einfiihrung Sehr

geehrte Technikerin,

sehr geehrter

Techniker,

wir sind Uberzeugt, dass Sie mit Ihrer neuen WR-DCM3 — Radaufbereitungsmaschine viel Freude haben werden. lhre Maschine lauft

mit der Softwareversion: XXX

Wir wiirden uns Uber lhre Erfahrungen mit der WR-DCMS3 freuen. Ein paar Worte zu den Dingen, die Ihnen positiv oder negativ aufgefallen sind,

wirden uns sehr dabei helfen, unsere Produkte noch weiter zu verbessern. Wenn Sie Fragen haben oder zusatzliche Produkte benétigen, stehen wir
Ihnen gerne mit Rat und Tat zur Seite.

Bei allen anderen Fragen verweisen wir auf unsere Service- und Support-Plattform unter www.support.wheelrestore.com. Verwenden Sie dazu lhr Login,
das Sie bei der ersten Schulung erhalten haben.

Vielen Dank.

2 -
Haftungsausschlu
ss Sicherheit

Allgemeine Sicherheitshinweise

VORSICHT: Dieses Gerét darf nur von autorisiertem und geschultem Personal bedient werden. Halten Sie sich stets an die Bedienungsanleitung,
Sicherheitsaufkleber, Sicherheitsverfahren und Anweisungen fir den sicheren Betrieb der Maschine. Ungeschulte Personen stellen ein Risiko fiir sich selbst
und die Maschine dar.

WICHTIG: Lesen Sie vor der Inbetriebnahme alle Warnhinweise, VorsichtsmalRnahmen und Anweisungen sorgfaltig

durch. Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nur von einer Person bedient werden.

Vor der Verwendung des WR-DCM3 miissen Sie unbedingt eine griindliche Schulung absolvieren und das Handbuch lesen. Bei korrekter Verwendung
ermdglicht die Maschine hochwertige Reparaturen von Leichtmetallfelgen.

VORSICHT: Die in diesem Handbuch enthaltenen Beispielprogramme dienen nur zur Veranschaulichung und wurden auf ihre Genauigkeit gepriift. Sie
enthalten keine Angaben zu Werkzeugen, Versatzen, Materialien oder Werkstiickspannung. Befolgen Sie bei der Ausfiihrung eines unbekannten Programms
stets die Sicherheitsvorschriften fir die Bearbeitung.

Die WR-DCM3 birgt Gefahren im Zusammenhang mit rotierenden Teilen, lose geklemmten Teilen, Riemen und Riemenscheiben, Hochspannung und Larm.
Halten Sie sich stets an die grundlegenden Sicherheitsvorkehrungen, um das Risiko von Verletzungen und mechanischen Schaden zu minimieren.

Eine ausreichende Beleuchtung ist im Arbeitsbereich erforderlich, einschlieBlich des Arbeitsbereichs des Bedieners und aller zuganglichen Maschinenbereiche
wahrend der Wartung oder Reinigung. Die Gewahrleistung einer angemessenen Beleuchtung liegt in der Verantwortung des Benutzers.

Wheel Restore ApS hat keine Kontrolle liber Schneidwerkzeuge, Werkstiickspannvorrichtungen und Werkstlicke. Jedes dieser Elemente birgt potenzielle
Gefahren wie scharfe Kanten, schwere Hebearbeiten und chemische Zusammensetzung. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, geeignete
MafRnahmen zu ergreifen, wie z. B. die Verwendung von persoénlicher Schutzausriistung (PSA) und die Teilnahme an entsprechenden Schulungen.

Eine regelméaBige Reinigung der Maschine ist wahrend des normalen Gebrauchs und vor Wartungs- oder Reparaturarbeiten erforderlich. Die sichere
Verwendung dieser Ausristung erfordert eine Schulung und méglicherweise die Verwendung geeigneter PSA, was in der Verantwortung des Benutzers liegt.
Die Bedienungsanleitung dient als Nachschlagewerk und sollte nicht als einzige Schulungsquelle dienen. Eine umfassende Bedienerschulung wird von
autorisierten Wheel Restore ApS-Handlern angeboten.

Zusammenfassung der Funktionen der Wheel Restore-Ausristung

Die Wheel Restore WR-DCM3 ist fiir das Schneiden und Formen von Leichtmetallfelgen konzipiert. Es handelt sich um eine Allzweckmaschine, sodass es
unmoglich ist, alle Materialien und Schnittarten aufzulisten. Alle Schneid- und Formvorgange werden mit einem in einem Spannfutter eingespannten rotierenden
Teil und mit Werkzeugen durchgefihrt, die auf einem Revolverkopf gehalten werden.

Die Bedienung der Wheel Restore-Geréte lasst sich in drei Bereiche unterteilen:

o Betrieb
hd Wartung
hd Wartung

Der Betrieb und die Wartung sind fiir geschulte und qualifizierte Maschinenbediener vorgesehen. Diese Bedienungsanleitung enthalt wichtige Informationen fir
den Betrieb der Maschine.

Alle anderen Maschinenvorgange fallen unter die Kategorie ,Wartung®, die nur von speziell geschultem Wartungspersonal durchgefiihrt werden sollte.
Maschineneinrichtung

Die Maschineneinrichtung umfasst die Erstkonfiguration von Werkzeugen, Offsets und Vorrichtungen, die fiir die spatere Ausfiihrung sich wiederholender
Funktionen wahrend des Maschinenbetriebs erforderlich sind. Einige Einrichtungsfunktionen kénnen bei gedffneter Tur ausgefiihrt werden, sind jedoch auf
,Hold to Run“ beschrankt. Maschinenbetrieb im Automatikmodus

Der Automatikbetrieb wird durch Driicken der Taste ,Cycle-Start” gestartet und kann nur bei geschlossenen Tiren durchgefihrt werden.
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Be- und Entladen der Rader durch den Bediener
Das Be- und Entladen der Rader durch den Bediener erfolgt vor und nach den automatischen Vorgéngen. Dies sollte bei gedffneten Tiren erfolgen, wobei alle
automatischen Bewegungen der Maschine bei gedffneter Tir gestoppt werden.

Be- und Entladen von Schneidwerkzeugen durch den Bediener
Das Laden und Entladen von Werkzeugen erfolgt selten und ist in der Regel erforderlich, wenn ein verschlissenes Werkzeug ausgetauscht werden muss.
Die Wartungsaufgaben umfassen:

Hinzuftigen von Schmiermitteln: Die Spindel und die Achsen mussen in festgelegten Intervallen regelméaRig geschmiert werden. Dies ist eine normale
Aufgabe des Bedieners und sollte immer von einem sicheren Ort auBerhalb des Arbeitsbereichs (nach Entfernen der Abdeckungen) aus durchgefiihrt
werden.

Entfernen von Spanen aus der Maschine: Das Entfernen von Spanen ist je nach Art der durchgefiihrten Bearbeitung erforderlich. Dies ist eine regelmaRige
Aufgabe des Bedieners, die bei gedffneten Tiren und angehaltenem Maschinenbetrieb durchgefiihrt wird.

Zu den Wartungsaufgaben gehoren:

Reparatur einer defekten Maschine: Jede Maschine, die nicht ordnungsgemaR funktioniert, muss von werkseitig geschultem Personal gewartet
werden. Dies ist keine Aufgabe des Bedieners und unterscheidet sich von der Wartung. Installations- und Wartungsanweisungen werden separat vom
Bedienerhandbuch bereitgestellt.

Transport, Auspacken und Installation der Maschine: Wheel Restore-Maschinen werden fast betriebsbereit geliefert, erfordern jedoch dennoch einen
geschulten Servicetechniker, um die Installation abzuschlieBen. Die Installations- und Wartungsanweisungen werden separat vom Bedienungshandbuch
bereitgestellt.

Verpackung der Maschine: Fir die ordnungsgemaRe Verpackung der Maschine fur den Versand missen die von Wheel Restore im Originalversand
mitgelieferten Verpackungsmaterialien verwendet werden. Die Verpackung sollte von einem geschulten Servicetechniker durchgefiihrt werden. Die
Versandanweisungen sind separat vom Bedienungshandbuch erhaltlich.

Stilllegung, Demontage und Entsorgung: Eine Demontage fur den Transport ist nicht erforderlich. Die Maschine kann als Ganzes transportiert werden,
wobei die gleiche Methode wie bei der Lieferung anzuwenden ist. Die Maschine kann zur Entsorgung an den Handler des Herstellers zuriickgegeben
werden. Der Hersteller nimmt alle Komponenten gemaR der Richtlinie 2002/96/EG zum Recycling zurtick.

Entsorgung am Ende der Lebensdauer: Die Entsorgung der Maschine am Ende ihres Lebenszyklus muss den Gesetzen und Vorschriften am Standort der
Maschine entsprechen. Der Eigentiimer und der Verkdufer der Maschine sind gemeinsam fiir die ordnungsgemaRe Entsorgung verantwortlich. Die
Risikoanalyse deckt diese Phase nicht ab.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien fiir den Betrieb von Diamantschneidemaschinen

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

Autorisiertes Personal: Die Diamantschneidemaschine darf nur von autorisiertem und entsprechend geschultem Personal bedient werden. Ungeschulte
Personen stellen ein Risiko fir sich selbst und die Maschine dar.

Lesen und befolgen Sie die Anweisungen: Bevor Sie die Diamond Cut-Maschine in Betrieb nehmen, lesen Sie alle Bedienungsanweisungen,
Sicherheitsvorkehrungen und Warnhinweise im Handbuch der Maschine sorgfaltig durch und machen Sie sich mit ihnen vertraut.

Persdnliche Schutzausriistung (PSA): Tragen Sie beim Betrieb der Diamond Cut-Maschine stets die erforderliche PSA, wie z. B. Schutzbrille, Gehérschutz und
geeignete Kleidung. Je nach Maschine und Betrieb kann zusatzliche PSA erforderlich sein.

Maschineneinrichtung: Befolgen Sie die richtigen Verfahren fiir die Maschineneinrichtung, einschlieRlich der Sicherung von Werkstticken, Werkzeugen und
Vorrichtungen. Stellen Sie sicher, dass alle Komponenten korrekt ausgerichtet und festgezogen sind, bevor Sie die Maschine starten.

Maschinenumgebung: Halten Sie den Arbeitsbereich sauber, gut beleuchtet und frei von Unordnung. Stellen Sie sicher, dass um die Maschine herum
ausreichend Platz fur einen sicheren Betrieb und Wartungsarbeiten vorhanden ist.

Not-Aus: Mach dich mit der Position und Bedienung des Not-Aus-Schalters vertraut. Sei bereit, die Maschine im Notfall oder bei einer unsicheren

Situation sofort anzuhalten.

Werkzeugprifung: Bevor Sie Schneidwerkzeuge verwenden, tberpriifen Sie diese sorgfiltig auf Beschadigungen, VerschleiR oder Defekte. Ersetzen

Sie verschlissene oder beschadigte Werkzeuge umgehend, um einen sicheren und effizienten Betrieb zu gewahrleisten.

Sichere Bearbeitungsverfahren: Befolgen Sie stets sichere Bearbeitungsverfahren, wie z. B. angemessene Schnittgeschwindigkeiten, Vorschiibe und
Schnitttiefen. Vermeiden Sie (ibermiRige Krafteinwirkung oder eine Uberlastung der Maschine.

Spaneentsorgung: Entfernen Sie regelmaRig Spane und Ablagerungen aus dem Arbeitsbereich, um einen tbersichtlichen Arbeitsplatz zu gewéhrleisten.
Verwenden Sie geeignete Werkzeuge oder Gerate, um Spane sicher und ohne Verletzungsgefahr zu entfernen.

Verriegelung/Kennzeichnung: Befolgen Sie bei Wartungs- oder Reparaturarbeiten an der Diamond Cut-Maschine die Verfahren zur
Verriegelung/Kennzeichnung, um sicherzustellen, dass die Maschine ordnungsgemaR von den Stromquellen getrennt ist. Fiihren Sie niemals Wartungs- oder
Reparaturarbeiten an einer unter Spannung stehenden Maschine durch.

Brandschutz: Halten Sie Feuerléscher in der Ndhe der Diamond Cut-Maschine griffbereit. Befolgen Sie geeignete BrandschutzmaRnahmen, wie z. B. die
Vermeidung der Verwendung brennbarer Materialien in der Nahe der Maschine und die regelmiRige Uberpriifung der elektrischen Anschliisse auf Anzeichen
von Beschiadigungen oder Uberhitzung.

Schulung und Kommunikation: Stellen Sie sicher, dass alle Bediener eine umfassende Schulung zum sicheren Betrieb der Diamond Cut-Maschine erhalten.
Richten Sie klare Kommunikationskanile fiir die Meldung von Sicherheitsbedenken, Beinaheunféllen oder Vorféllen im Zusammenhang mit der Maschine ein.
RegelmédRige Wartung: Halten Sie sich an den vom Hersteller empfohlenen Wartungsplan, um die Diamond Cut-Maschine in einem optimalen Betriebszustand zu
halten. Beheben Sie Probleme oder Stérungen umgehend, um Sicherheitsrisiken zu vermeiden.

Meldung von Sicherheitsbedenken: Wenn Sie Sicherheitsrisiken oder Bedenken im Zusammenhang mit der Diamond Cut-Maschine feststellen, melden Sie
diese unverziglich dem zustandigen Personal oder Vorgesetzten. Betreiben Sie die Maschine nicht, wenn Sicherheitsprobleme ungel6st sind.

Bedienungsanleitung Englisch Rev. 04-2024 Seite4 von 46



S \\/HEELREST(®)RE

WheelRestore-Haftungsausschluss fiir die Nutzung der Gerate

Autorisierte Nutzung: Die von WheelRestore bereitgestellten Gerate sind ausschlieBlich fir die autorisierte Nutzung durch geschultes Personal bestimmt. Die
Nutzung der Geréate durch ungeschulte Personen kann zu Verletzungen, Sachschéden oder anderen Risiken fiihren. Die Benutzer miissen sicherstellen, dass
nur autorisierte Personen die Geréate bedienen.

Einhaltung der Anweisungen: Benutzer der Gerate sind verpflichtet, alle mitgelieferten Anweisungen, Bedienungsanleitungen, Sicherheitsrichtlinien und
Warnhinweise zu den Geraten zu lesen und zu befolgen. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Unfallen, Verletzungen oder Fehlfunktionen der
Geréate fiihren. Benutzer sollten um Klarung oder zusétzliche Schulungen bitten, wenn ihnen ein Aspekt der Anweisungen unklar ist.

Risikotibernahme: Die Verwendung der Gerate birgt inharente Risiken und Gefahren. Die Benutzer (bernehmen alle Risiken, die mit dem Betrieb, der Wartung
oder der Handhabung der Gerate verbunden sind. WheelRestore haftet nicht fur Unfalle, Verletzungen, Schaden oder Verluste, die durch die Verwendung oder
den Missbrauch der Gerate entstehen. Die Benutzer sind fiir ihre eigene Sicherheit und die Sicherheit anderer wahrend der Verwendung der Geréate
verantwortlich.

Wartung und Inspektion: Die Benutzer sind dafiir verantwortlich, dass die Gerate ordnungsgemaR gewartet und regelméaBig auf Anzeichen von Beschadigungen
oder Verschleil Uberprift werden. Alle Defekte oder Fehlfunktionen der Gerate miissen unverziglich an WheelRestore gemeldet werden. Die Benutzer sollten
den von WheelRestore empfohlenen Wartungsplan befolgen, um die optimale Leistung und Sicherheit der Geréate zu gewahrleisten.

Sicherheitsvorkehrungen: Die Benutzer mussen beim Betrieb der Gerate alle erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen beachten. Dazu gehéren das Tragen
geeigneter personlicher Schutzausriistung (PSA), die Verwendung von Gerateschutzvorrichtungen und Sicherheitsvorrichtungen sowie die Einhaltung der
festgelegten Sicherheitsverfahren. Die Benutzer sollten eine angemessene Schulung zu den Sicherheitsvorschriften erhalten und diese jederzeit einhalten.
Verbotene Nutzung: Benutzer diirfen die Gerate nicht fiir andere als die von WheelRestore vorgesehenen Zwecke verwenden. Unbefugte Modifikationen,
Veranderungen oder der Missbrauch der Gerate sind strengstens untersagt. Benutzer sollten die Gerate innerhalb der angegebenen Grenzen verwenden und
die empfohlenen Kapazitaten oder Betriebsparameter nicht Uiberschreiten.

Haftungsbeschrankung: WheelRestore haftet nicht fir direkte, indirekte, zufallige, besondere oder Folgeschaden, die sich aus der Verwendung oder der
Unmdglichkeit der Verwendung der Geréte ergeben, einschlieRlich, aber nicht beschrankt auf Schaden aufgrund von entgangenem Gewinn,
Betriebsunterbrechungen oder Personenschaden. Die Benutzer verstehen und erkennen an, dass die Verwendung der Gerate auf eigenes Risiko erfolgt.
Entschadigung: Die Nutzer erklaren sich damit einverstanden, WheelRestore und seine verbundenen Unternehmen, Fihrungskrafte, Mitarbeiter und

Vertreter von allen Anspriichen, Schaden, Haftungen, Kosten oder Ausgaben freizustellen und schadlos zu halten, die sich aus der Nutzung der Geréate
ergeben, einschlieBlich aller Anspriiche Dritter. Dies umfasst auch die Rechtskosten, die zur Abwehr solcher Anspriiche entstehen.

Produktgarantie: Alle von WheelRestore fiir die Gerate gewahrten Garantien oder Gewahrleistungen unterliegen den in den geltenden Garantiedokumenten
festgelegten Bedingungen. Einzelheiten zum Garantieumfang, zu Ausschlissen und zum Verfahren bei Anspriichen entnehmen Sie bitte den
Garantiedokumenten. Die Nutzer sollten die Garantiebedingungen vor der Verwendung der Geréate lesen und verstehen.

Anwendbares Recht: Dieser Haftungsausschluss unterliegt den Gesetzen Danemarks und ist entsprechend auszulegen. Alle Streitigkeiten, die sich aus oder im
Zusammenhang mit diesem Haftungsausschluss ergeben, unterliegen der ausschlielichen Zustandigkeit der danischen Gerichte.

Gerate und Dienstleistungen von Drittanbietern: WheelRestore kann in Verbindung mit der Nutzung seiner Geréate Gerate oder Dienstleistungen von
Drittanbietern bereitstellen oder empfehlen. Die Nutzung solcher Gerate oder Dienstleistungen von Drittanbietern unterliegt den Geschéftsbedingungen der
jeweiligen Drittanbieter. WheelRestore Gibernimmt keine Haftung fir die Leistung, Sicherheit oder Eignung von Geraten oder Dienstleistungen von
Drittanbietern.

Verantwortung des Benutzers: Die Benutzer sind dafiir verantwortlich, bei der Verwendung der Gerate eine griindliche Risikobewertung ihrer spezifischen
Anwendung und Umgebung durchzufihren. WheelRestore garantiert nicht, dass die Gerate fir die spezifischen Anforderungen jedes Benutzers geeignet sind,
und die Benutzer sollten bei der Beurteilung der Eignung fiir ihre beabsichtigten Zwecke Vorsicht und Urteilsvermdgen walten lassen.

Anderung und Beendigung: WheelRestore behalt sich das Recht vor, diesen Haftungsausschluss jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu &ndern oder zu
beenden. Den Benutzern wird empfohlen, den Haftungsausschluss regelmaRig auf Aktualisierungen oder Anderungen zu (iberpriifen.

Durch die Verwendung der von WheelRestore bereitgestellten Gerate bestétigen die Benutzer, dass sie diesen Haftungsausschluss und alle damit
verbundenen Bedingungen gelesen und verstanden haben und sich zu deren Einhaltung verpflichten. Es liegt in der Verantwortung der Benutzer,
sicherzustellen, dass sie alle Sicherheitsvorkehrungen und Richtlinien im Zusammenhang mit den Geréaten verstehen und einhalten.

Haftungsausschluss fiir Produkthaftung

Ordnungsgemale Verwendung und Wartung: a. Die Benutzer sind dafir verantwortlich, das Produkt gemaR den mitgelieferten Anweisungen, Handbuichern und
Richtlinien zu verwenden. b. Eine regelmaRige Wartung, Inspektion und Instandhaltung des Produkts ist erforderlich, um dessen fortgesetzten sicheren und
effektiven Betrieb zu gewahrleisten. c. Die Nichtbeachtung der ordnungsgeméaRen Verwendungs- und Wartungsverfahren kann zu Verletzungen, Sachschaden
oder anderen nachteiligen Folgen fiihren, fur die WheelRestore nicht haftbar gemacht werden kann.

Risikotibernahme: a. Die Verwendung des Produkts birgt inharente Risiken, und die Benutzer Gibernehmen die volle Verantwortung fiir diese Risiken. b. Die
Benutzer erkennen an, dass WheelRestore nicht alle potenziellen Umstéande oder Bedingungen, unter denen das Produkt verwendet werden kann, kontrollieren
oder vorhersagen kann, und akzeptieren daher alle damit verbundenen Risiken.

Eignung des Produkts: a. Es liegt in der Verantwortung der Benutzer, die Eignung des Produkts fir ihre spezifischen Bedurfnisse, Anforderungen und
Verwendungszwecke zu bestimmen. b. WheelRestore stellt nach bestem Wissen und Gewissen Produktinformationen, Spezifikationen und Empfehlungen zur
Verfligung, garantiert jedoch nicht die Eignung des Produkts fiir einen bestimmten Zweck.

Komponenten oder Modifikationen von Drittanbietern: a. WheelRestore kann Komponenten oder Teile von Drittanbietern in seine Produkte integrieren. Die
Leistung, Zuverlassigkeit oder Sicherheit dieser Komponenten unterliegt den Spezifikationen und Garantien des jeweiligen Herstellers. b. Jegliche
Modifikationen oder Anderungen am Produkt durch den Benutzer oder Dritte ohne ausdriickliche Genehmigung von WheelRestore kénnen zum Erléschen der
Garantien fuhren und WheelRestore von der Haftung befreien.

Haftungsbeschrankung: a. Soweit dies nach geltendem Recht zulassig ist, haftet WheelRestore nicht fiir direkte, indirekte, zuféllige, Folge- oder Sonderschaden, die
sich aus der Verwendung, dem Missbrauch oder der Unmdglichkeit der Verwendung des Produkts ergeben, einschlief3lich
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, jedoch nicht beschrénkt auf Personenschaden, Sachschaden, entgangenen Gewinn oder Betriebsunterbrechungen. b. Die Gesamthaftung von WheelRestore
fir alle Anspriiche im Zusammenhang mit dem Produkt libersteigt nicht den vom Benutzer fiir das Produkt gezahlten Kaufpreis. Entschadigung: a. Die Benutzer
erklaren sich damit einverstanden, WheelRestore, seine Mitarbeiter, Vertreter und verbundenen Unternehmen von allen Anspriichen, Forderungen, Schaden,
Verbindlichkeiten und Aufwendungen, einschliellich angemessener Anwaltskosten, die sich aus oder im Zusammenhang mit der Verwendung oder dem
Missbrauch des Produkts ergeben, freizustellen, zu verteidigen und schadlos zu halten.

Produktanderungen und -einstellungen: a. WheelRestore behalt sich das Recht vor, seine Produkte ohne vorherige Ankiindigung zu andern, zu verbessern
oder einzustellen, und ist nicht verpflichtet, Nachriistungen oder Aktualisierungen fiir zuvor verkaufte Produkte bereitzustellen. Anwendbares Recht und
Gerichtsbarkeit: a. Dieser Haftungsausschluss unterliegt den Gesetzen der Gerichtsbarkeit, in der WheelRestore tétig ist, und ist entsprechend auszulegen. b.
Alle Streitigkeiten, die sich aus oder im Zusammenhang mit diesem Haftungsausschluss ergeben, unterliegen der ausschlieRlichen Zusténdigkeit der Gerichte
der oben genannten Gerichtsbarkeit.

Durch die Nutzung des Produkts bestatigen die Benutzer, dass sie diesen Haftungsausschluss gelesen und verstanden haben und sich damit einverstanden
erklaren, ihn einzuhalten. Benutzer sollten sich rechtlich oder fachlich beraten lassen, wenn sie Bedenken oder Fragen zu ihren Rechten, Pflichten oder
Verpflichtungen im Zusammenhang mit der Nutzung des Produkts haben.

3- Allgemeine Einschrankungen und Vorbereitungen fiir eine Felgenreparatur Diese Maschine ist auf die Reparatur von kosmetisch beschadigten
Leichtmetallfelgen mit einem maximalen Durchmesser von 800 mm — 31 Zoll einschlieRlich Reifen beschrankt. Die Profilmesshodhe ist auf eine
Abweichung von 110 mm begrenzt. Reinigen Sie die Felge mit einem saurefreien Felgenreiniger und stellen Sie sicher, dass der gesamte
Bremsstaub von der Innen- und AuRenseite der Felge entfernt wurde. Uberpriifen Sie die Felge auf Risse und Beulen. Wenn das Rad eine Delle,
einen Riss oder einen Sprung aufweist, muss es vor der Diamantschliff-Reparatur repariert werden. Entfernen Sie den Reifen mit einer
Reifenmaschine vom Rad oder I6sen Sie den Reifenwulst, falls Sie die Maschine mit montiertem Reifen betreiben. Entfernen Sie alle
Ausgleichsgewichte und die Radkappe vom Rad und stellen Sie sicher, dass alle Klebereste entfernt sind. Uberpriifen Sie, ob der lackierte Teil
(innerer farbiger Teil) des Rades Beschadigungen aufweist. Ist dies der Fall, muss dies vor der Diamantschliff-Reparatur repariert werden. Sie
kénnen eines unserer HBC-Felgenreparatursysteme verwenden. Bereiten Sie den lackierten Teil der Felge mit Scotch-Brite (grau) vor oder strahlen
Sie die Felge in unserer Felgenstrahlkabine matt, damit sie nach Abschluss der Diamond-Cut-Reparatur fur den Klarlack bereit ist. Entfernen Sie
Staub und Schmutz mit dem HBC E3 Felgenreiniger (Teilenummer 755) von der Felge und trocknen Sie sie mit einem sauberen Tuch.
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4 _ Einschalten und Initialisieren

Nach dem Einschalten des Gerats erscheint dieser Anmeldebildschirm.
Geben Sie Ihren Benutzernamen und Ihr Passwort ein und klicken Sie auf

~Weiter”.

40 Nach der Entsperrung wird das Schloss-Symbol griin.

User Name

Logout

[w:m
ADMIN 2

Beim Einschalten und nach bestimmten Alarmzustanden fiihrt das Gerat

eine Referenzfahrt fiir die Achsen durch.
Tippen Sie auf das Fenster, um zu starten. Das Gerat fuhrt dann die in

Schritt 4.2 bis 4.5 beschriebenen Schritte aus.

41

Initialisierung der Servoachsen.

42

Initialisierung der Z-Achse
Bewegung nach oben/unten.

43
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Initialisierung der X-Achse
Bewegung nach links/rechts.

Hormhg, X Axis
“u

e

N E

44

Initialisierung der Achsen abgeschlossen
Maschine bewegt sich zur Ladeposition.

45
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5 — Radqualitit — Endproduktfiihrung

Glanz

Der Glanz hangt von der Qualitat der Legierung, dem Radtyp und der fir die jeweilige Aufgabe verwendeten Schneidspitze ab.

Hoher Glanz Einstellungsanleitung.
\ Vorschubgeschwindigkeit: 0,1
mm/U  Innengeschwindigkeit:
200 U/min
y AuRengeschwindigkeit: 200
U/min Schneidspitze
WM808(02)
Matt/Rau Einstellhilfe.

Vorschubgeschwindigkeit: 0,4
mm/U  Innengeschwindigkeit:
600 U/min

= f_.--"ff =
f://ﬁ////ﬁ : AuR hwindigkeit: 550
’Vf/ U;Jmie;]ngesc " ISgc:rl1eids:pitze

Eine Schneidspitze hat eine bevorzugte Schnittgeschwindigkeit fiir die beste Leistung.

Durch eine hdhere Innendrehzahl als die AuRendrehzahl wird daher das beste Ergebnis mit den Schneidspitzen erzielt.
Wir empfehlen die Verwendung dieser Einstellungen.

Hinweis! Die Maschine hat eine Obergrenze von 800 [U/min].

Werkzeugauswahl:
Die Auswabhl eines geeigneten Werkzeugs fiir eine bestimmte Aufgabe ist entscheidend und notwendig fiir das Ergebnis.

Leitfaden zur Werkzeugauswahl

Der mittlere Werkzeughalter wird hauptsachlich fir relativ flache Profile ohne hohe Lippen oder steile Kurven verwendet.

Der linke Werkzeughalter wird fir komplexere Radprofile mit AuRenlippe verwendet.

Der rechte Werkzeughalter wird fir komplexere Rader mit Profilen verwendet, bei denen die Mitte tiefer ist als die AuRenseite, sogenannte konkave
Rader.

Achten Sie darauf, dass der Werkzeughalter wahrend des Betriebs der Maschine niemals das Profil der Scheibe berihrt.
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Werkzeughalter fiir Diamantschneidspitzen Werkzeughalter fiir Diamantschneidspitzen links | Werkzeughalter fiir Diamantschneidspitzen
Mitte rechts
Am haufigsten Komplexe Scheiben Komplexe Rader

Profilvermessung
Die maximale Messtiefe betrédgt 110 mm. Die Reichweite des Lasers betréagt 110 mm.
Wir empfehlen, den Sensor in der Mitte des Erfassungsbereichs +/- 55 mm zu platzieren. Betriebsbereich:

Die LED ,Power” muss griin leuchten, um sich im gultigen Bereich zu befinden.

S

S o
n 1~
x R
S o
= S
<)

Verwenden Sie das Lasermessband Art.-Nr. WM806
Reinigen Sie den Laser regelmaRig mit einem weichen, fusselfreien

Tuch. Verwendung der Schutzkappe:
Wahrend des Schneidvorgangs sollte die Schutzkappe unterhalb des Lasers angebracht sein. Der Bediener tiberpriift dies
vor Beginn des Schneidvorgangs.
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6 — Bedientasten

Neben dem Display befindet sich unterhalb des Displays eine Reihe von
Tasten.

Display bezieht sich auf diese Schaltflachen, wenn sie im Fenster angezeigt
werden.

Wenn diese Taste gedriickt wird, stoppt die Maschine sofort. Alle Motoren
geben ihre gesamte Energie ab (Freilauf).

Die Sicherheitstur wird erst freigegeben, wenn der Spindelmotor nicht mehr
dreht.

Sicherheitsfunktion mit Dauerlicht aktiviert
Blinkt, wartet auf Bediener, Taste zum Zuriicksetzen driicken.

O Zuriicksetzen

Die Position des Wahlschalters hangt davon ab, in welchem Modus die
Maschine betrieben wird.

Wahlschalter Das Display zeigt an, welche Position ausgewahlt werden muss.

Das Umschalten wahrend des Betriebs flihrt zu einem Sicherheitsfehler und
kann das Rad beschadigen.

Joystick bewegt die X- und Z-Achse, oben/unten — links/rechts

Joystick

7 - Spracheinstellungen

Wahlen Sie auf dem Hauptbildschirm die Schaltflache || 4
Men( ,Tools* zu gelangen.

“, um zum

71

Start a 'New Wheel' il

Wabhlen Sie ,Languages” (Sprachen).

sermanager

Toal Change

7.2
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73

Wabhlen Sie die Flagge der gewiinschten Sprache aus.
Driicken Sie ,Beenden®, um zu bestatigen.

74

Driicken Sie ,Setup beenden”, um das Meni ,Tools" zu
verlassen. Dadurch gelangen Sie zuriick zum Hauptmen.

Start Deburring Mode
[ 53

i 4

Start a 'New Wheel' B Start aved Wheel'

Wahlen Sie auf dem Hauptbildschirm die Schaltflache || 7
Meni ,Tools* zu gelangen.

Wabhlen Sie die Schaltflache || “ (Werkseinstellungen).

8.3

Geben Sie den von Wheel Restore bereitgestellten Sicherheitscode ein
und driicken Sie die Eingabetaste.
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Die Werkseinstellungen sind nun entsperrt und kénnen entsprechend
geandert werden. Bitte beachten Sie, dass dies NUR nach der
Inbetriebnahme von Wheel Restore moglich ist.

Am unteren Rand des Meniis kénnen folgende Anderungen vorgenommen
werden:

QR-Code ein/aus
Licht-Einschaltzeit in Minuten Zuriick zu
den Standardeinstellungen

Wahlen Sie ,Setup beenden®, um zum Hauptmeni zuriickzukehren

Start Deburring Mode
] &

Start a '"New Wheel'

Wahlen Sie auf dem Hauptbildschirm die Schaltflache &
Meni ,Tools* zu gelangen

Change Colour

Manual A

Wabhlen Sie ,Profile Manager*

Delete

Wahlen Sie das Profil aus, das Sie bearbeiten méchten. Mit den Tasten ,,

und ,, “koénnen Sie im Profilmeni nach oben oder unten
scrollen.

Wahlen Sie ,Loschen®, um das Profil aus der Liste zu entfernen. Bitte

beachten Sie, dass dieser Vorgang endgiiltig ist und nicht riickgéngig
gemacht werden kann.
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L2 TEST4

Um den Profilnamen zu bearbeiten, wahlen Sie das Profil aus, markieren
Sie die Textleiste, geben Sie den neuen Namen ein und bestatigen Sie mit
JEnter"”.

94
Enter neW name
Wahlen Sie ,Umbenennen®, um den neuen Namen zu
s bestatigen. Wahlen Sie ,Beenden”, um zum Meni ,Extras” zu
Select Prf.:__LIIe to Edit r, gelangen.
Delete |
9.5

__ =t

Wahlen Sie auf dem Hauptbildschirm die Schaltflache ,| 7
Menii ,Tools" zu gelangen.

10.1 H C
Start Deburring Mode
Start a 'New Wheel' @ starta

Sie kénnen die Farben der Symbole und des Bildschirms andern, indem
Sie ,Farbschema andern“ auswahlen. Jedes Mal, wenn Sie das Symbol
auswahlen, andern sich die Farben. Nachdem Sie die Farben ausgewahlt
haben, wahlen Sie ,Einstellungen beenden®, um zum Hauptmenu zu
gelangen.

10.2
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11 - Manueller Modus

Start Deburring Mpde

[ | [

Start a '"New Wheel'

aved Wheel'

i

Wahlen Sie auf dem Hauptbildschirm die Schaltfiiche
Meni ,Tools* zu gelangen.

d “, um zum

1.2

Usermanager

Change Colour Theme

Manual Mode

Wahlen Sie ,Manual Mode" (Manueller Modus).

114

.

Exit Manual Mode

Profile Manager

Thema

Um die X- und Z-Achse manuell zu bewegen, stellen Sie den

Wahlschalter auf ,Joystick".

Aktivieren Sie die X- und/oder Z-Achse, indem Sie m “

(Joystick) auswahlen. Driicken Sie das FuRpedal und bewegen Sie
den Joystick in die gewlinschte Richtung.

Um die Spindel zu Uberprifen, stellen Sie den Wahlschalter auf ,SLS* (

). Aktivieren Sie die Spindel, indem Sie m “ (Spindel

aktivieren) auswahlen und das FulRpedal driicken.

Wahlen Sie ,Exit Mode* (Modus beenden), um zum Men( ,Tools*
(Werkzeuge) zu gelangen.

Wahlen Sie ,Setup beenden®, um zum Hauptmeni zu gelangen.
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12 - Diagnosemenii

121

aved Wheel'

Wahlen Sie auf dem Hauptbildschirm die Schaltflache ,, “,um zum
Diagnosementi zu gelangen.

12.2

RESTGRIRE

Dieser Bildschirm zeigt die folgenden Details an: SN;
Seriennummer des Gerats Softwareversion von SPS
und HMI

.Erkennung der Internetverbindung:
Griin: mit dem Internet verbunden Grau:
nicht mit dem Internet verbunden

Testposition des Joystick:
Der Richtungspfeil wird griin, wenn der Joystick in diese Richtung
bewegt wird. Wenn der Pfeil nicht griin wird, ist der Joystick defekt.

Testposition des Wahlschaltersl Die Farbe der

Position wechselt zu Griin, wenn
Position des Wahlschalters. Wenn die Funktion nicht griin wird, ist der
Wahlschalter defekt.

s

Testposition der Taste ,Reset" O

Das Reset-Zeichen leuchtet griin, wenn die Taste ,Reset” gedriickt wird.

Wenn das Zeichen S nicht griin leuchtet, ist die Reset-Taste defekt.

estfunktion Not-Aus; beim Driicken des Not-Aus-Schalters leuchtet
das Zeichen griin. Wenn das Zeichen nicht grin leuchtet, ist der Not-Aus-
Schalter defekt.

Wahlen - um die Werkseinstellungen zu 6ffnen, siehe 12.3

> EIH

Wahlen -

um das Achsenmeni zu 6ffnen, siehe 12.4

™8 , um den Stundenzahler zu 6ffnen, siehe 12.5
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Wahlen S
12.6

, um die Drehmomentdaten zu 6ffnen, siehe

Wahlen SI& , um das Alarmprotokoll zu 6ffnen, siehe 12.7

Wahlen
Rad zu 6ffnen, siehe 12.8

, um die Details zum zuletzt reparierten

Wahlen Sie ,,
offnen, siehe 12.9

“, um das zuletzt gescannte Radprofil zu

Wabhlen Sie ,,
siehe 12.10

“ um den Sicherheitskreis zu 6ffnen,

Wabhlen Sie ,,
12.11

“, um die Sprachauswahl zu 6ffnen, siehe

Wahlen Sie | “, um die Dialogleiste zu 6ffnen, siehe 12.12

12.3

Die Werkseinstellungen sind voreingestellt. Wir empfehlen, die
Einstellungen nicht zu &ndern.

12.4

Dieses Fenster zeigt die folgenden Details an:

Leistungsstufe X- und/oder Z-Achse ein/aus

Geschwindigkeit X- und/oder Z-Achse in mm/s

Position X- und/oder Z-Achse in mm

Drehmoment X- und/oder Z-Achse in %

Endschalter aktiv/nicht aktiv; nach Aktivierung leuchtet der Sensor rot. In
diesem Fall muss die Achse aus dem Erfassungsbereich des Sensors
bewegt werden, wie in §11 beschrieben.
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WR-DCM3
AN =34 | Der Stundenzdhler zeigt die Betriebsstunden der Maschine an, die in den
verschiedenen Optionen definiert sind.
Hour Counters -
Seiieilige | e
Spiectip On Time
& s On Time
12.5 e Ao Tme
| ey Time
e
MuriﬂL
Drehmoment der X- und/oder Z-Achse
Dieses Fenster zeigt das Drehmoment der X-Achse, Z-Achse und Spindel
t Torque in % an.
12. Wenn Sie auf das Diagramm klicken, kdnnen Sie durch Auswahl von ,-“in
der Zeit zurlickgehen.
Wechseln Sie zum nachsten Fenster, indem Sie m “auswahlen.
Wechseln Sie zum vorherigen Fenster, indem Sie [F&]"
Alarmprotokoll mit den Details zum Alarmverlauf: Uhrzeit und Datum
des Alarms.
Alarmmeldung Alarmstatus
Schweregrad des Alarms
12.7
Dieses Fenster zeigt die folgenden Details an: QR-
Code des zuletzt produzierten Rades Einstellungen,
die beim letzten reparierten Rad verwendet wurden
12.8
Dieses Fenster zeigt das zuletzt gescannte Radprofil. Sie kdnnen durch
Klicken auf die Lupe zoomen.
t.  View Profile
12.9
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75 | Dieses Fenster zeigt lhnen alle sicherheitsrelevanten Funktionen: Not-
Aus, Tirverriegelung, FuBpedal, Fehlercodes und Antriebe.

Die Softwareversionen der SPS und der HMI werden ebenso angegeben
wie die Seriennummer der Maschine.

12.10

In diesem Fenster kdnnen Sie die gewlinschte Sprache auswahlen.
Wahlen Sie die Flagge Ihrer Wahl und klicken Sie auf ,,

REST(GRE

“, um zum Hauptbildschirm zurlickzukehren.

12.11

Wahlen Sie D “, um die Remote-Dialogleiste zu 6ffnen. Es 6ffnet

sich eine Tastatur. Geben Sie Ihre Nachricht ein und driicken Sie die
Eingabetaste. Ihre Nachricht wird in der Remote-Dialogleiste in jedem
Fenster angezeigt.

———

—

12.12 Um die Dialogfunktion zu schlieBen, wahlen Sie el — o

“LRESTIGIRE

Um das Diagnosement zu schlieen, wahlen Sie .

1213
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13 — Ubersicht tiber die Reparaturoptionen

Sobald die Maschine initialisiert ist, erscheint dieses Fenster, das auch als
Hauptfenster bezeichnet wird.

Das Schloss ist geschlossen, was bedeutet, dass Sie sich mit Ihren
personlichen Zugangsdaten anmelden miissen. Geben Sie lhren
Benutzernamen und lhr Passwort ein, klicken Sie dann auf ,Anmelden“ und
fahren Sie fort. Sie kénnen das Gerat nun benutzen.

Start Deburring Mode

-]

Start a 'New Wheel' = Start a 'Saved Wheel'

13.0

Lagin Continue

Logln Continue

Das Gerét ist bereit fir die Reparatur von Radern.

Wenn das Gerét eine Zeit lang nicht benutzt wird (kann in den Einstellungen
geandert werden), schaltet sich das Licht automatisch aus. Sobald Sie eine
der ,Tasten” auf dem Bildschirm beriihren oder die blaue Reset-Taste
driicken, schaltet sich das Licht wieder ein.

131
Es stehen vier Auswahlmdglichkeiten zur Verfligung. Diese werden in den
Schritten 13.2 bis 13.5 unten beschrieben.

urring Mode
] m

Jaw Wheal'

Wahlen Sie im Hauptfenster ,Entgratungsmodus starten”, wenn Sie eine
Scheibe haben, deren Kanten bearbeitet werden missen, z. B. mit einer
Schleifmaschine oder einer Feile.

13.2

Run Last Scanned Rim
—

Start a 'Saved Wheel'

- |
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Wahlen Sie im Hauptfenster ,Start a '"New Wheel” (Neues Rad starten),
wenn Sie ein Rad haben, das noch nie zuvor gemessen wurde.
13.3
Start Deburring Mode Run Last Scanned Rim
[} ] — |
Start a 'New Wheel' Start a 'Saved Wheel'
- - ]
Wahlen Sie im Hauptfenster ,Letztes gescanntes Rad ausfiihren®, wenn Sie
beispielsweise vier gleiche Rader haben und das erste Rad verarbeitet
wurde.
134
Start Deburring Mode Run L nned Rim
= [ — |
Start a 'New Wheel' Start a 'Saved Wheel'
T —-— - i
Wahlen Sie im Hauptfenster ,Gespeichertes Rad starten”, wenn Sie ein
gespeichertes Rad reparieren méchten.
I
% .
135 3 ﬁ
Start Deburring Mode
| ]
Start a 'New Wheel' iE-; Start a 'Saved Wheel'
e - - ]
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14 — Entgraten

141

Wabhlen Sie im Hauptfenster ,Entgratungsmodus starten”.

Im Entgratungsmodus kann der Bediener das Rad bei gedffneter Tir mit einer
sicheren, begrenzten Geschwindigkeit drehen und die Kanten mit einer
Schleifmaschine oder einer Feile* abschleifen.

*Das Tragen einer Schutzbrille und von Handschuhen ist obligatorisch.

Lesen Sie den Haftungsausschluss und wahlen Sie ,Haftungsausschluss
akzeptieren”.

14.2

o

| |
LN\
Set Selector To

Befindet sich der Wahlschalter nicht in der Position ,SLS*, wird ein Fenster
angezeigt, bis der Wahlschalter auf ,SLS" gestellt wird.

Andernfalls fahren Sie mit Schritt 14.3 fort.

14.

. "“'n'éhma:g Moda

A,

4>

Driicken Sie das Fulipedal, damit sich die Scheibe zu drehen beginnt. Halten
Sie die Schleifmaschine oder Feile vorsichtig an die Kante der Scheibe und
bewegen Sie sie Uber die Kante, wobei Sie darauf achten miissen, dass Sie
die Kanten gleichmaRig bearbeiten, um die tiefsten Beschadigungen zu
beseitigen. Wenn Sie das FulRpedal loslassen, hort die Scheibe auf, sich zu
drehen, sodass der Bediener die Scheibe auf verbleibende Beschadigungen
Uberprifen kann.

Wiederholen Sie den Vorgang, bis ein zufriedenstellendes Ergebnis erzielt
wird.

HINWEIS!
Driicken Sie das Fulipedal erst wieder, wenn sich das Rad nicht mehr dreht.
Andernfalls wird ein Fehler ausgeldst.

Wabhlen Sie ,Entgratungsmodus beenden®, um zu Schritt 14.1 zu gelangen.
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15 — ,Neues Rad" starten

Wabhlen Sie im Hauptfenster ,Neues Rad starten”, um zu Schritt 15.2 zu
gelangen.

15.1

Haftungsausschlussbedingungen; lesen und akzeptieren.

Wahlen Sie ,Haftungsausschluss akzeptieren“, um zu Schritt 15.3
zu gelangen. Wahlen Sie ,Abbrechen”, um zu Schritt 10.1 zu
gelangen.

15.2

Accept Disclaimer Abort

Der Bediener muss uberpriifen, ob die Mittelkappe entfernt und das Rad korrek(
befestigt ist.

Wabhlen Sie ,Rad befestigt und Mittelkappe entfernt bestatigen”, um zu Schritt
10.4 zu gelangen.

15.3 Wabhlen Sie ,Abbrechen”, um zu Schritt 15.1 zu gelangen.

Wenn sich der Wahlschalter nicht in der Position ,SLS" befindet, wird ein
Fenster angezeigt, bis der Wahlschalter auf ,SLS" gestellt wird.

Sobald der Wahlschalter auf ,SLS” gestellt ist, 6ffnet sich Fenster 15.5
automatisch.

15.

Fenster ,Spin Test" (Drehtest). Zum Testen, ob das Rad gerade und nicht
schief ist.

Wabhlen Sie ,Kleines Rad” fiir < 18 Zoll Wahlen

Sie ,GrofRes Rad” fur > 18 Zoll

Wabhlen Sie ,Mit Reifen”, wenn Sie Rader mit montierten Reifen reparieren.
Schliellen Sie die Tur, driicken Sie die Taste ,Reset” und betatigen Sie das
FuRpedal. Sobald die volle Drehzahl erreicht ist, Giberpriifen Sie das Rad
visuell.

Wenn das Rad verbogen oder gekrimmt ist, versuchen Sie, das Rad aus der
Spannvorrichtung zu lésen, drehen Sie es um ca. 5 cm und befestigen Sie es
erneut mit dem T-Werkzeug. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis sich das

] Rad ordnungsgeman dreht. Wenn das Rad nicht ordnungsgeman befestigt

~ o | werden kann, richten Sie es mit einer Radrichtmaschine gerade oder
Uberspringen Sie das Rad.

15.5

Continue To Probing Abort

Wahlen Sie ,Weiter mit der Priifung®. Fahren Sie mit Schritt 15.6
fort. Wahlen Sie ,Abbrechen*. Fahren Sie mit Schritt 15.1 fort.
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15.6

Wenn sich der Wahlschalter nicht in der Position ,Joystick” befindet, wird ein
Fenster angezeigt, bis der Wahlschalter auf ,Joystick” gestellt wird.
Andernfalls fahren Sie mit Schritt 15.7 fort.

15.7

Use loystick and
move laser to st ositlon

Confirm Start Pasition

Abort

Bringen Sie das Laserklebeband auf der zu tastenden Oberflache an.
Lassen Sie das Laserklebeband etwa 1 cm (ber die Innen- und AuRenseite
des Rades hinausragen.

Achten Sie darauf, dass sich keine Luftblasen oder Schmutz unter dem

Band befinden! Driicken Sie das Fuf3pedal, bis es griin leuchtet (|
), und bewegen Sie den Laser mit dem Joystick zum weilRen Band, bis das
rote Licht (Power) griin leuchtet.

Waéhlen Sie ,, " fur langsame oder ,, " fur schnelle
Bewegung. Die auf dem Bildschirm angezeigte Laserentfernung muss ca. 55
betragen.

mm. Achten Sie darauf, dass das Schneidwerkzeug wahrend der Abtastung
das Rad an keiner Stelle beriihrt.

Die Reichweite des Lasers betragt ca. 110 mm. Berlicksichtigen Sie daher
die Profilhdhe und stellen Sie sicher, dass der Laser innerhalb dieses
Bereichs platziert wird, der die gesamte Profilhéhe abdeckt.

HINWEIS!

Wenn Sie ein ,konkaves” Rad abtasten, bei dem der Héhenunterschied
zwischen dem hochsten und dem tiefsten Teil des Rades mehr als 60 mm
betragt, stellen Sie sicher, dass die Laserhdhe korrekt eingestellt ist, damit der
Laser das gesamte Profil abtasten kann.

Bewegen Sie den Laser in die Startposition fiir die Abtastung und wahlen Sie
,Startposition bestatigen”.

Hinweis Die Startposition ist immer der innerste Teil (Mitte) des
Diamantschliff-Effekts.

Wahlen Sie ,Startposition bestatigen”, um zu Schritt 15.8 zu
gelangen. Wahlen Sie ,Zurlick”, um zu Schritt 15.4 zu gelangen.
Wahlen Sie ,Abbrechen”, um zu Schritt 15.1 zu

gelangen. Wahlen Sie i, um zu Schritt 15.7a

zu gelangen.

15.7a

Anweisungen zum Vorgehen unter bestimmten Bedingungen. Wahlen Sie
,Beenden*, um zu Schritt 15.7 zu gelangen.
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Warnung bei der Abtastung
Die Bewegung des Lasers ist nur von links nach rechts zuldssig. Wéhlen Sie ,,

Laserlichts zu verbessern.
[

“,um das Licht ein- oder auszuschalten und die Sichtbarkeit des

Wahlen fur detailliertere Informationen in einem neuen

Fenster. Driicken Si , um zum Sondenfenster

zuriickzukehren.

15.9

___ Active Profile

Confirm Profile

Grafische Kurve, wahrend der Bediener die Radflache von links nach rechts
tastet.

Achten Sie darauf, dass der Laserpunkt immer auf dem Lasermessband
liegt! Wenn Sie den Endpunkt (duBersten Punkt) der Messung erreicht
haben, wahlen Sie ,Profil bestatigen”.

Wenn Sie feststellen, dass die blaue Linie nicht dem Profil des Rades
entspricht und wahrend oder nach der Abtastung hohe oder niedrige
Spitzenwerte aufweist, starten Sie den Abtastvorgang erneut bei Schritt
15.7. Diese Spitzenwerte kdnnen durch direktes Sonnenlicht, Schmutz oder
Luftblasen unter dem Band, nicht zugelassenes Band oder nicht tiber dem
Laserband durchgefiihrte Abtastung verursacht werden.

Wahlen Sie ,Probing abgeschlossen bestatigen®, um zu Schritt 15.10 zu
gelangen. Wahlen Sie ,Zurlick”, um zu Schritt 15.7 zu gelangen.

Wahlen Sie ,Abbrechen®, um zu Schritt 15.1 zu gelangen.

15.10

ELRESTIEIRE

Sobald die Priifung bestatigt wurde, Uberprift das System das Profil auf
Steigungen und Spitzen.

Wenn ein Spitzenwert oder eine Steigung erkannt wird, erscheint
dieses Fenster. Eine vertikale blaue Linie zeigt die Position des

Spitzenweﬂsﬁ fn-
Wabhlen Sie | @ “, um zu zoomen.

Die Standardeinstellungen fiir Spitzen und Steigungen sind 0,2 und 1,5.
Diese kénnen in den technischen Einstellungen geandert werden.

Waéhlen Sie ,Ignore Warning” (Warnung ignorieren), wenn der Peak oder die
Steigung akzeptabel ist, um zu Schritt 15.11 zu gelangen. Andernfalls
wahlen Sie ,Back” (Zuriick), um eine neue Sondierung durchzufiihren.

Wabhlen Sie ,Zurlick”, um zu Schritt 15.7 zu
gelangen. Wahlen Sie ,Abbrechen”, um zu
Schritt 15.1 zu gelangen.
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Profile Flltration

Confirm Proflie

Zoomprofil/Filteroptionen.
Das Profil zeigt zwei Linienfarben: Die rote Linie ist die Sondenlinie, die griine
Linie ist die ( g S chnittlinie.

Wabhlen Sie |, &

Komplexe Rader erfordern moéglicherweise eine erweiterte Filterung.

Filter
Wahlen Sie ,, “, um die Filteroptionen zu 6ffnen. Die
Standardfilterung ist Filter 1. Dieser deckt ~85-90 % aller Rader ab.

“, um zu zoomen.

Durch die Filterung im Programm werden die UnregelmaRigkeiten und Kurven
im gescannten Profil gedndert/angepasst.
Je hoher die Filterwerte, desto mehr wird das gescannte Profil ,geglattet”.

Die Filterung kann durch Auswahl von ,Filter 1, 2 oder 3" gedndert werden,
wobei Filter 1 fur die Standardeinstellung und Filter 3 fiir die Feinfilterung
steht, die fur kurvige Profile wie konkave Rader verwendet wird. Sie kénnen
die Filterung andern, indem Sie mehrmals auf die Schaltflache ,Filter” tippen.

15.11 Das Ergebnis der Filterung wird im Diagramm angezeigt.
Mit ,Zurlicksetzen” werden alle Filter geldscht, aber Sie missen IMMER
einen Filter auswahlen.
Waéhlen Sie ,Einstellungen®, um zu den Filtereinstellungen zu
gelangen. Profil.
Wahlen Sie ,Profil bestatigen®, wenn das Profil den Anforderungen entspricht.
Wabhlen Sie ,Zurlick”, um zu Schritt 15.7 zu
gelangen. Wahlen Sie ,,Abbrechen®, um zu
Schritt 15.1 zu gelangen.
Geben Sie die Parameter flr den ersten Zyklus ein:
Customilling Setup =ﬂ Hinweis! Im ersten Zyklus wird keine Schnitttiefe eingegeben. Damit
I"«.\ soll sichergestellt werden, dass das Profil wie gewiinscht lauft.
£ = ~ + [ Spindel-Innendrehzahl: 600 U/min
Edge Clt M N, . Spindel-AulRendrehzahl: 600  U/min
- - \ =g Vorschubgeschwindigkeit: 0,4
. \ mm/Umdrehung
-
" Back Abort
! : 4 | Apply Parameters
HINWEIS!
Bei der Reparatur eines Rades mit Reifen empfehlen wir, die
Spindeldrehzahl (innen und aufien) auf 500 U/min zu senken, um
Vibrationen zu vermeiden.
15.12

Die Spindeldrehzahl und die Vorschubgeschwindigkeit kbnnen durch Auswahl
der Werte eingestellt werden. Geben Sie die gewlinschten Werte ein und
driicken Sie zur Bestatigung die Eingabetaste.

Der Kantenschneidemodus ist ein Auswahlwerkzeug, mit dem festgelegt wird,
wie das Schneidwerkzeug vom Rad entfernt werden soll.

StandardmaRig bewegt die Maschine das Schneidwerkzeug sowohl an der
AuBen- als auch an der Innenposition vertikal nach oben. Eine ausfiihrliche
Erklarung finden Sie in Abschnitt 13.3.

Wabhlen Sie ,Parameter anwenden®, um zu Schritt 15.13 zu gelangen.
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Wabhlen Sie ,Zurlick®, um zu Schritt 15.10 zu
gelangen. Wahlen Sie ,Abbrechen”, um zu
Schritt 15.1 zu gelangen.

15.13

* Select I-‘nunf'!dJ

Fensterbediener zur Auswahl des Werkzeugs und der Schnittrichtung.

, wenn Sie auRen beginnen und nach innen schneiden.

, wenn Sie innen beginnen und nach auflen schneiden.

, wenn Sie auRen beginnen und nach innen und

Waéhlen Sie ) ” (Auswarts und nach innen schneiden), wenn
Sie innen beginnen und nach aufen und innen schneiden.

Wahlen Q bei Verwendung des ,rechten” Werkzeughalters

Wahlen , wenn Sie den ,mittigen” Werkzeughalter verwenden.

Wahlen bei Verwendung des ,linken* Werkzeughalters

HINWEIS! Beim Schneiden einer ,konkaven“ Scheibe, bei der der Unterschied
zwischen dem hoéchsten und dem tiefsten Punkt

>50 mm (>2") Stellen Sie sicher, dass der Werkzeughalter weit genug aus
dem Revolver herausragt, damit die Achse wahrend des gesamten
Schneidvorgangs nicht mit der Scheibe in Berlihrung kommt!

Nach der Auswahl bestatigt ein griines ,V” die Auswahl. Wahlen
Sie ,Profil anzeigen”, um zu Schritt 15.14 zu gelangen.

Wahlen Sie ,Auswahl bestatigen”, um zu Schritt 15.14 zu
gelangen. Wahlen Sie ,Zuriick”, um zu Schritt 15.7 zu gelangen.
Waéhlen Sie ,Abbrechen®, um zu Schritt 15.1 zu gelangen.
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Actlve Profile L,Profil anzeigen® zeigt zwei Linien an:
= Die griine Linie ist das vom Laser gemessene Profil. Die rote Linie
zeigt das Profil, wie es geschnitten wird.

Uberpriifen Sie die beiden Linien und stellen Sie sicher, dass zwischen den
beiden Linien keine hohen oder niedrigen Spitzen vorhanden sind. Sie
kénnen die GroRe vergrofiern oder verkleinern, indem Sie das Fenster mit
zwei Fingern bertihren oder auf + oder - driicken. Sie kénnen das Profil
verschieben, indem Sie es mit den Fingern verschieben oder die Pfeile

- -*—"t auswahlen.

Abort

15.14

Wabhlen Sie ,Ansicht &ndern®, um die gemessene Kurve und die
Schnittkurve zwischen einander, Gbereinander und verschoben anzuzeigen.
Wahlen Sie ,Zuriick”, um zu Schritt 15.13 zu gelangen.

Stellen Sie den Wahlschalter auf ,Normal".

15.15

SchlieRen Sie die Tir und driicken Sie die Taste ,Zuriicksetzen“. Das
Schneidwerkzeug bewegt sich nun in X-Richtung (horizontale Bewegung) in
die Ausgangsposition.

|
Close Door and Presbt{nt"

—_—

15.16

+ o

wizi-d | Stellen Sie den Wahlschalter auf ,Joystick".

1

15.17

Fensterbediener, um das Werkzeug zum Startpunkt des Rades zu

.- bewegen. Der Startpunkt ist die Stelle, an der der Fraser beginnen muss,
Vova s abhangig von der in 15.13 ausgewahlten Schnittrichtung.

the starting.:%'lﬁ

Driicken Sie das FuBpedal und bewegen Sie die Schneidspitze in die
Ausgangsposition.

Wenn die Maschine mit der automatischen Positionierungsfunktion (APF)
ausgestattet ist (optional), muss das Schneidwerkzeug nur in Z-Richtung

(nach unten) so nah wie méglich an das Rad herangefiihrt werden.

Drehen Sie das Rad langsam von Hand, um sicherzustellen, dass der Fraser
das Rad an keiner Stelle beriihrt. Wenn er es beriihrt, bewegen Sie den Fraser
nach oben.

Wahlen Sie ,Startposition bestatigen”.

15.18
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Waéhlen Sie ,, “fur langsame oder ,, “ fir schnelle
Bewegung.
Wahlen Sie ,Startposition bestatigen“, um zu Schritt 15.19 zu
gelangen. ,Zuriick” Gehen Sie zu Schritt 15.11.
+Abbrechen" Weiter zu Schritt 15.1
Wabhlen Sie ,Normal“
| oy .
Set Selector to *
15.19
— rray o4 | 'st die Sensorabdeckung montiert?
" sensor'Cover Mounted? |
" Wahlen Sie ,Bestéatigen, dass die Abdeckung montiert ist* Weiter

mit Schritt 15.21 Wahlen Sie ,Abbrechen, um zu Schritt 15.1 zu
gelangen

15.20

B
Confirm Cover Mounted Abort
Entfernen Sie das Klebeband vom Rad. SchlieRen Sie die Tir und driicken
Sie die Taste ,Zuriicksetzen®.
| - Wenn die Tur nicht geschlossen ist, wird ein Fenster angezeigt, bis die Tur
Close Door and PresSeREsaE" :W geschlossen und die Taste ,Zuriicksetzen* gedrickt wird.
——

15.21 Weiter mit Schritt 15.22
Fenster Bereit zum Schneiden?
Sie kdnnen nun mit dem Schneiden der Scheibe beginnen.

Ready for cuttin Wabhlen Sie ,,§chneiQen sta_r_ten“, um zu Schritt 15.23 zu

gelangen. Wahlen Sie ,Zurlck®, um zu Schritt 15.13 zu

15.22 gelangen.
Wahlen Sie ,Abbrechen®, um zu Schritt 15.1 zu gelangen.
Fenster Initialisierung des Bewegungssystems.
Bei UnregelmaRigkeiten wahlen Sie ,Schneiden abbrechen®, um zu Schritt
15.43 zu gelangen.

15.23
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Fenster ,Spindel starten” beim Starten der Spindel.
- Bei UnregelmaRigkeiten wahlen Sie ,Schneiden abbrechen*, um zu Schritt
15.43 zu gelangen.
Starting Spindle ﬂ
15.24 -
‘:_"_'I'_'“‘-‘ Fenster ,Schneiden” wahrend des Schneidvorgangs.
Der erste Durchgang ist ein Schattenschnitt, um zu tberpriifen, ob das Profil
und der Schnittpfad Gbereinstimmen, d. h. es wird kein Material entfernt. Falls
(zu viel) Material entfernt wird, entscheidet der Bediener, ob der Vorgang
fortgesetzt oder abgebrochen werden soll. Je nach Position des entfernten
15.25 Materials der Scheibe kann der X-Achsen-Versatz wie in 15.28 beschrieben
angepasst werden.
Bei UnregelmaRigkeiten wahlen Sie ,Schneiden abbrechen®, um zu Schritt
15.43 zu gelangen.
e o4 | Fenster Werkzeug zurilickziehen®: Nach Beendigung des Zyklus wird das
Schneidwerkzeug zuriickgezogen.
=-1i Bei UnregelmaRigkeiten wahlen Sie ,Schneiden abbrechen, um zu Schritt
15.43 zu gelangen.
15.26
Fenster ,Spindel stoppen®, wenn der erste Zyklus beendet ist.
Stoppire. Spingle 1
15.27 ' '
o\
Fensterzyklus abgeschlossen.
Cycle Finished W Nach jedem Zyklus kénnen die Parameter angepasst werden, bis das
=2 r gewlinschte Ergebnis erzielt wurde.
Der Bediener muss die Parameter andern:
Werkzeugschnitttiefe: min. 0,01 mm — max. 0,30 mm ,+“
Flgt Tiefe mit 0,01 mm hinzu
,++“ Erhoht die Tiefe um 0,05 mm
-~ Verringert die Tiefe um 0,01 mm ,-*
Verringert die Tiefe um 0,05 mm
Start Next e =nd cutting
15.28 tart N En tting
Vorschubgeschwindigkeit je nach gewlinschter
Oberflachenbeschaffenheit zwischen: 0,01 mm/U bis 0,6 mm/U
Tippen Sie auf das Wertesymbol, andern Sie den Wert nach lhren Wiinschen
und driicken Sie ,Enter”.
Spindel-Innendrehzahl je nach gewiinschter Oberflachenbeschaffenheit:
min. 100 U/min — max. 800 U/min
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Spindel-AuBenumdrehungszahl je nach gewiinschter Oberflachenqualitat:
min. 100 U/min — max. 800 U/min

Tippen Sie auf das Wertesymbol, andern Sie den Wert nach lhren Wiinschen
und driicken Sie ,Enter”.

Die Schnelleinstellungen sind in 3 verschiedenen Einstellungen verfugbar.

Wahlen Sie zwischen Grob (1), Mittel (2) und Fein (3). Standard-

Schnelleinstellungen:

Nr. 1: Nr. 2: Nr. 3:
Vorschubgeschwindigkeit: 0,4 mm/Umdrehung 0,3
mm/Umdrehung 0,1 mm/Umdrehung
Spindel
Innere Drehzahl: 600 U/min 400 U/min 200 U/min Spindel
AuflRenumdrehung: 600 U/min 400 U/min 200 U/min
Werkzeugschnitttiefe: 0,12 mm 0,1 mm 0,07 mm

Die Standard-Schnelleinstellungen kdénnen im Werkzeugmeni geandert
werden.

Der X-Achsen-Versatz wird zur Kompensation verwendet, wenn die
Startposition fiir Laser und Schneidwerkzeug unterschiedlich ist. Wie die
Abbildung zeigt, bewegt sich die Werkzeugspitze in X-Richtung.

Bewegt den Startpunkt um 0,2 mm nach links Bewegt den Startpunkt
um 0,1 mm nach links Bewegt den Startpunkt um 0,2 mm nach
- rechts Bewegt den Startpunkt um 0,1 mm nach rechts

Sobald das gewinschte Ergebnis erzielt wurde, wahlen
Sie ,Nachsten Zyklus starten“, um zu Schritt 15.24 zu
gelangen. Wahlen Sie ,Schneiden beenden”, um zu Schritt
15.26 zu gelangen.

Close Doar and Preﬁ's{@eset‘
-

Wenn die Tur nicht geschlossen ist, wird ein Fenster angezeigt, bis die Tiur
geschlossen und die Schaltflache ,Zurilicksetzen* gedruickt wird.

Fahren Sie mit Schritt 15.30 fort.

— -
15.29
Initialisierung des Bewegungssystems. Das Schneidwerkzeug bewegt sich
in die Ausgangsposition.
Bei UnregelmaRigkeiten wahlen Sie ,Schneiden abbrechen®, um zu Schritt
Jon System 15.43 zu gelangen.
15. :
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SULHNG Das Schneidwerkzeug beginnt am Startpunkt und bewegt sich liber das
Profil. Wenn das Material nicht gleichméaRig entfernt wird, muss der X-
Versatz wie in 15.28 beschrieben angepasst werden.
Um den Uberblick Giber das entfernte Material zu behalten, wahlen Sie ,,
“,wenn die Schneidspitze beginnt, Material von der
gesamten Oberflache zu entfernen. Dadurch wird auch die
Wiederholungsfunktion aktiviert.
Wiederholungsfunktion (erweiterte Schnellzyklusfunktion) Die
Wiederholungsfunktion kann nur aktiviert werden, wenn die
15.31
Schaltflache ,, " (Wiederholungsfunktion) flr das
Profil/Material ausgewahlt ist.
Abort Cutting
Fenster-Wiederholfunktion
Durch Antippen von ,, “legen Sie fest, wie viele Durchgange Sie ohne
Unterbrechung ausfiihren méchten. Die maximale Wiederholungsanzahl
betragt 3. Die Schnitttiefe ist auf 0,1 mm pro Durchgang begrenzt.
Bei UnregelméaRigkeiten wahlen Sie ,Schneiden abbrechen®, um zu Schritt
15.43 zu gelangen.
Nach jedem Durchgang wird ,,Schnellzyklus starten” ausgewahlt, wenn Sie
bereits wissen, dass der nachste Schnitt mit denselben Einstellungen wie der
gerade beendete Schnitt identisch sein wird. Dies spart Zeit beim Schneiden.
Wenn ,Start Quick Cycle” nicht verwendet wird, springt der Bildschirm
automatisch zu Schritt 15.33.
15.32
Wenn das Finish angepasst werden muss, geben Sie die erforderlichen
Cycie Finished Parameter ein und wahlen Sie ,Neuen Zyklus starten®.
] . ¥ Sobald das Finish Ihren Wiinschen entspricht, wahlen Sie ,End Cutting”
[ (Schnitt beenden). Fahren Sie mit Schritt 15.34 fort.
Fenster ,Zyklus beendet” mit Anzeige des entfernten Materials
\/ - Ran o~ =
1533 Material Renmogsd 0.000 T
Dieser Wert wird auch auf dem QR-ode angezeigt.
Aufgrund von OEM-Beschrankungen empfehlen wir, insgesamt nicht mehr
als 1,2 mm zu entfernen.

Bedienungsanleitung Englisch Rev. 04-2024

Seite32 von 46




\/\/HEELREST(&)RE

o | Fenster ,QR-Code gescannt bestatigen”
Offnen Sie die Wheel Restore App auf lhrem Smartphone, scannen Sie den
QR-Code und geben Sie die in der App angezeigten Details ein.

Wahlen Sie anschlieRend ,QR-Code gescannt bestatigen*®.

WR-DCM3

15.34

Fenster ,Zur Ladeposition gehen*®

Wenn Sie ,Ja“ auswahlen, bewegt sich der Werkzeughalter zur
Ladeposition, sodass Sie das Rad herausnehmen und zu 15.35a
weitergehen kdnnen.

15.35
Wenn Sie ,Nein“ auswahlen, bleibt der Werkzeughalter in derselben
Position. Fahren Sie mit 10.36 fort.

Fenster , TUr schlieRen und Reset-Taste driicken”
g — Wenn die Tur nicht geschlossen ist, wird ein Fenster angezeigt, bis die Tur
A y geschlossen und die Schaltflache ,Zurlicksetzen* gedriickt wird.

i 1 Ny !
Close Door and Pre;w_w = Weiter zu 15.35b
— >

15.35a

Fenster ,Fahrt zur Ladeposition® Maschine
fahrt zur Ladeposition Weiter zu 15.36

15.35b

72312014 | Fenster ,Rad wiederholen?*

Wabhlen Sie ,Ja“, wenn Sie dasselbe Rad wiederholen méchten, und gehen Sie

zu 15.37

ﬁ Wahlen Sie ,Nein“, wenn Sie mit diesem Rad fertig sind und den
Reparaturvorgang abschlieBen mdchten, und fahren Sie mit 15.1 fort.

15.36
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15.37

Fenster ,Rad speichern?”
Fragt den Bediener, ob das Rad gespeichert werden soll oder nicht.

Wabhlen Sie ,Ja“, um zu Schritt 15.38 zu
gelangen. Wahlen Sie ,Nein“, um zu Schritt
15.31 zu gelangen.

15.38

Fenster ,Radbezeichnung eingeben®

Wahlen Sie den Text ,Neues Rad" aus, geben Sie den Dateinamen ein und
bestatigen Sie mit ,Enter*.

Beispiel: ,Volvo P60-18-10 [Ot]*

Wabhlen Sie ,Speichern®, um zu Schritt 15.39 zu
gelangen. Wahlen Sie ,,Abbrechen®, um zu
Schritt 15.37 zu gelangen.

15.39

RESTEBIRE

Fenster ,Profil wird gespeichert® wahrend des Speichervorgangs.

Wenn beim Speichern ein Fehler auftritt, siehe Schritt 15.40.
Andernfalls fahren Sie mit Schritt 15.41 fort.

15.40

Profile s;i:;nermr
Re \
No
-

o\

4-.:‘5#"}‘. s |

Fenster ,Speicherfehler, erneut versuchen?”

Wabhlen Sie ,Ja“, um zu Schritt 15.38 zu
gelangen. Wahlen Sie ,Nein“, um zu Schritt
15.37 zu gelangen.

15.41

REST{EBIRE

-

Profile Saved,
Repeat ?

No

= |
— A
1

>

Fenster ,Profil gespeichert, Rad wiederholen?*

Wabhlen Sie ,Ja“, um zu Schritt 15.2 zu gelangen (auch Uber das Hauptfenster
maoglich).
Wabhlen Sie ,Nein“, um zu Schritt 15.1 zu gelangen.
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15.42

REST(GIRE

Fenster ,Rad wiederholen?* (Profil nicht gespeichert)

Wenn mehr als ein Rad mit demselben Profil vorhanden ist, kbnnen Sie das
nachste Rad ausfiihren, indem Sie auf ,Ja“ klicken.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass das Rad dieselbe GréRe und Teilenummer
hat.

Wahlen Sie ,Ja“, um zu Schritt 15.2 zu
gelangen. Wahlen Sie ,Nein“, um zu Schritt
15.1 zu gelangen.

15.43

Fenster ,Abbruch*

Wenn ein Zyklus abgebrochen wird, versucht das Bewegungssystem, die Z-
Achse um 2 mm anzuheben und einen kontrollierten Stopp des Systems
durchzufiihren.

Gehen Sie zu Schritt 15.1
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16 — Zuletzt gescanntes Rad ausfiihren

15.1

ned Rim

Waéhlen Sie im Hauptfenster ,Zuletzt gescanntes Rad ausfiihren”. Fahren
Sie mit Schritt 16.2 fort.

16.2

apt Disclaimer

Haftungsausschlussbedingungen; lesen und akzeptieren.

Wahlen Sie ,Haftungsausschluss akzeptieren”, um zu Schritt 16.3
zu gelangen. Wahlen Sie ,Abbrechen”, um zu Schritt 16.1 zu
gelangen.

16.3

Fenster ,Rad befestigt und Radkappe entfernt?”

Wahlen Sie ,Rad befestigt und Radkappe entfernt bestatigen®, um
zu Schritt 15.4 zu gelangen.
Wahlen Sie ,Abbrechen”, um zu Schritt 16.1 zu gelangen.
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17 - .Gespeichertes Rad" starten

Wahlen Sie im Hauptfenster ,Ein gespeichertes Rad starten®, um zu Schritt
17.2 zu gelangen.

171

Wahlen Sie ,Eingabe bestatigen®, um zu Schritt 17.3 zu gelangen.
Hinweis! Wenn die Auswalhlliste leer ist und Sie auf ,Bestatigen” klicken,
wird eine Warnmeldung angezeigt.

Wahlen Sie ,Abbrechen®, um zu Schritt 17.1 zu gelangen.
17.2

Confirm Entry Cancel

Fenster ,Rad befestigt und Radkappe entfernt?*

Wahlen Sie ,Bestatigen Rad befestigt und Radkappe entfernt”, um zu
Schritt 15.4 zu gelangen.
LAbbrechen“ Weiter zu Schritt 17.2

17.3
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18 — Spezielle Schneideigenschaften

Optionen flr den Innenmodus:

Inner M

18.1 R e

WPt 2 fisng profie ot he cuser aoge

Fen Profile
Falhng curde & ha autet sdge

&

Posiy

Machine calculats his par and
Bt I the cutting orodhe

|
h Machine caloulsts the par and
g ad? e he cueng proble

Die ausgewahlte Standardeinstellung bewegt das Schneidwerkzeug sowohl
an der Innen- als auch an der Aufenkante nach oben.

Der Innenmodus kann entweder ,Nach oben” oder ,Nach links“ sein.

Wenn, “ausgewahlt ist, bewegt sich die Schneidspitze
zusatzlich um 2 mm weiter zur Mitte.

Der AuRenmodus kann entweder ,Nach oben®, ,Nach rechts“ oder ,Radius”
zwischen 1 und 6 mm Radius in Schritten von 0,5 mm sein. Wenn ,,

“ausgewahlt ist, bewegt sich die Schneidspitze zusatzlich
2 mm weiter zur AuRRenseite der Scheibe.

Wahlen Sie ,, “ um die Radiusfunktion zu verwenden. Dies ist
eine spezielle Funktion, wenn sich tiefe Kratzer am AufRenrand der Scheibe
befinden.

Verwenden Sie das Radiuswerkzeug, um den Radius zu bestimmen.

Es wird ein normaler Scan durchgefiihrt, aber der Bediener muss den Scan
an der Stelle anhalten, an der der Radius wirksam werden soll. Die
Maschine berechnet die RadiusgréRe und fligt sie zum Schneidprofil hinzu.

Der Radius unterscheidet sich je nachdem, ob das gemessene Profil eine
ansteigende (von vertikal nach unten) oder eine abfallende (von vertikal
nach oben) Kurve aufweist.

Wie die Abbildungen zeigen, kann der Radius je nach abgetastetem Profil
unterschiedlich ausfallen.

Wheel Restore bietet ein Werkzeug zum Schneiden des Radius von
Radern. Verwenden Sie den Werkzeughalter, bei dem die Schneidspitze
auf der linken Seite des Werkzeughalters angebracht ist (siehe Abbildung
unten).

Um die Option ,Radius® im ,Kantenschneidemodus® zu verwenden, wahlen
Sie die Schaltflache ,Radiusmodus” und verwenden Sie ,+“ zum
VergroBern und ,-“ zum Verkleinern des Radius. Beispielsweise bedeutet
R1 einen Radius von 1 mm (kleinster verfiigbarer Radius) und R6 einen
Radius von 6 mm (groRter verfligbarer Radius).
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19 — Kalibrierungswerkzeug — Automatische Positionierungsfunktion (APF)

Nehmen Sie das Kalibrierungswerkzeug mit der kleinen Markierung nach
oben. Fahren Sie mit Schritt 19.2 fort.

19.1
Platzieren Sie es in der Mitte der Maschine. Lassen Sie die Klauen es greifen.
Fahren Sie mit Schritt 19.3 fort.

19.2
Entfernen Sie die Sensorabdeckung und fahren Sie mit Schritt 19.4 fort.

19.3
Wahlen Sie im Hauptbildschirm A “ (Einstellungen), um zum

194 Einstellungsmenii zu gelangen. Fahren Sie mit Schritt 19.5 fort.
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Wahlen Sie im System-Setup-Menu ,Tool Change” (Werkzeugwechsel).
Fahren Sie mit Schritt 19.6 fort.

19.5

| RESTI@IRE Stellen Sie den Wahlschalter auf ,Joystick”. Fahren Sie mit Schritt 19.7 fort.

i | T
Set Selector to "Jo 1
19.6

-
L
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19.7

D

Move Lés'er ‘I:n_ Center Position

Abort

Driicken Sie das FuRBpedal und bewegen Sie den Laser mit dem Joystick in
die Mittelposition* auf dem Kalibrierungswerkzeug. Die Betriebsanzeige oben
auf dem Laser muss griin leuchten und die Lasermessung muss zwischen 50
und 60 mm liegen.

*Beachten Sie, dass dies sehr prazise erfolgen muss.

Wahlen

~
Wahlen #‘R

Wahlen e ,FPo O
mit Schritt 19.8 fort.

fur langsame Bewegung.

fir schnelle Bewegung.
bestatigen”, sobald die Position erreicht ist. Fahren Sie

19.8

Move Tool TipiTg Center Position

A e ‘\‘\Q 2

Driicken Sie das FuBpedal und bewegen Sie die Werkzeugspitze mit dem
Joystick in die mittlere Position* des Kalibrierungswerkzeugs.
*Beachten Sie, dass dies sehr prazise erfolgen muss.

Wahlen fur langsame Bewegung.

a Y
B,
Wahlen 8ie .5 fir schnelle Bewegung.

Wahlen bestatigen”, sobald die Position erreicht ist, und fahren
Sie mit Schritt 19.9 fort.

19.9

Wahlen Sie ,Position bestatigen“, wenn die Werte korrekt eingestellt sind.
Sie konnen die Werte andern, indem Sie auf ,Werte andern* klicken, die
Werte entsprechend den erforderlichen Parametern eingeben und ,Position
bestatigen“ wahlen. Fahren Sie mit Schritt 19.10 fort.

19.10

Wahlen Sie ,Setup beenden“. Fahren Sie mit Schritt 19.11 fort.
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WR-DCM3
Tippen Sie auf den Bildschirm, um zu starten. Weiter mit Schritt 19.12
19.11
Stellen Sie den Wahlschalter auf ,Normal®. Weiter mit Schritt 19.13
19.12
Gehen Sie zu ,Ladeposition”. Fahren Sie mit Schritt 19.14 fort.
19.13
Die Maschine ist nun betriebsbereit.
19.14
[ =]
Start a ‘New Wheel
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20 — Wartung

Wir empfehlen dringend, die Maschine jahrlich von einem vom Hersteller zugelassenen Servicetechniker warten zu lassen.

21 - Service und Support

Fir Service und Support ist ein Service-Ticket erforderlich. WheelRestore bietet ein Service-Ticket-System an.

Zusétzlich zu den Support-Tickets bietet die Plattform einen Uberblick tiber die laufenden Serviceleistungen fiir das WR-DCM3. Dazu gehéren
Dateien, Aufgaben und Software-Updates. Die jahrliche Wartung kann angefordert und als Ereignis mit Benachrichtigungen eingerichtet werden.
SAS-System (Service- und Support-System)

Weitere Informationen finden Sie auch in der Wheel Restore-Wissensdatenbank hier: SAS-Wissensdatenbank Service Level Agreement

Wheel Restore bietet seinen Kunden uber seine Service- und Support-Plattform ein hohes Mall an Service und Support, da wir wissen, dass
Ausfallzeiten der Gerate schwerwiegende Auswirkungen auf das Unternehmen haben: Umsatz- und Gewinnverluste, Verzégerungen bei
Reparaturen und Lieferungen und vor allem unzufriedene Kunden.

Wenn Sie eine Diamond Cut Wheel Restore-Maschine kaufen, empfehlen wir lhnen dringend, einen Servicevertrag abzuschlielen, um
maximale, professionelle Leistung bei minimalen Ausfallzeiten zu gewahrleisten.

Die verschiedenen Servicelevels sind unten aufgefihrt:

e
e
e
T
T T

* EinschlieBlich Frachtkosten fir Hin- und Ricktransport
** Schéden aufgrund falscher Verwendung oder Reparaturen aufRerhalb des Leistungsumfangs sind nicht enthalten.
***Siehe Inhaltsverzeichnis

@ O 1]

AN

Service-Level (nur fir Wheel Restore-Techniker!)
Wabhlen Sie auf dem Hauptbildschirm die Schaltflache , Toolbox"

(Werkzeugkasten) & B« um zum Werkzeugmen( zu gelangen.

Wabhlen Sie die Schaltflache )
Geben Sie den von Wheel Restore bereitgestellten Sicherheitscode ein und driicken
Sie ,Enter”.
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DIOFS

Die Werkseinstellungen sind nun entsperrt und kénnen entsprechend geandert
werden. Bitte beachten Sie, dass dies NUR von einem von Wheel Restore
zugelassenen und geschulten Techniker durchgefihrt werden darf!

Der Servicelevel zeigt die folgenden Parameter an:

__ Service ®  Stundenzahlerverwaltung
) :

i . ®  Hardwarekonfiguration
———— B .

Testfunktionen Z-Achse

Nourainters ®  Historische Fehlerverfolgung

Hardware
Conflguration

Wahlen Sie ,Beenden”, um zum Hauptmeni zu gelangen

EL REST(ERIRE
Z Axls Test
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22— Verbrauchsmaterialien

Diamantschneidrad-Maschine Verbrauchsmaterialien

Teilenummer | Produkt Bild Shop-Link
. _— . Diamantschneidspitze (04) 1 Stiick.
WMB801 Diamantschneidspitze (04) 1 Stlick S
. . . Diamantschneidspitze (02) 1 Stiick.
WMB808 Diamantschneidspitze (02) 1 Stiick &
WM806 Klebeband 2 Stiick speziell fir WM800 Q‘ Spezialband (fiir WR-DCM3)
WM816 Radiuswerkzeug (fir WR-DCM3) Radiuswerkzeug (fir WR-DCM3)
P — . Werkzeughalter fiir
WM803 Werkzeughalter fiir Diamantschneidspitzen links “ Diamantschneidspitzen Links
Werkzeughalter fir
WM804 Werkzeughalter fiir Diamantschneidspitzen rechts S msg;:hneids;)_nzen rechts
P R . Werkzeughalter fiir
WMB805 Werkzeughalter fiir Diamantschneidspitzen Mitte e Diamantschneidspitzen Mitte
WM817 Kalibrierungswerkzeug (erfordert ein separates Software-Update)

Wir verfiigen Uber ein Netzwerk von autorisierten Vertriebspartnern in fast allen Landern weltweit. Um Ihnen den bestmdglichen Support bieten zu
kénnen, bitten wir Sie daher, die fiir Sie zutreffende Option unten auszuwahlen:

Wenden Sie sich an lhren lokalen Vertriebspartner in lhrem Land
Senden Sie |hre Bestellung an uns unter order@hbc-system.com
Bitte beachten Sie, dass lhre Bestellung an den Vertriebspartner weitergeleitet wird, wenn wir in lhrem Land einen Vertriebspartner haben.
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23 — Entsorgung

Wenn die Maschine gekauft wurde: Die Maschine wird gemaf den értlichen Umweltvorschriften zerlegt und sortiert. Wenn die Maschine gemietet

wurde: Geben Sie die Maschine an FSG zurtick.

Die vollstandige oder teilweise Vervielfaltigung des Inhalts dieser Veroffentlichung ist gemaR den Urheberrechtsgesetzen ohne vorherige schriftliche
Genehmigung der Wheel Restore Company ApS untersagt.
Dies gilt fiir jede Form der Vervielfaltigung durch Druck, Kopieren, Fotokopieren usw.

© Wheel Restore Company ApS, Danemark, 2026
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